重庆新氟科技有限公司
防治污染设施的建设和运行情况


	序号
	主要风险措施与应急措施
	风险与应急措施

	1
	废水环境风险防控及应急措施
	生活污水系统
	厂区内生活污水由生化池预处理后排入厂区生活污水管网，经厂区污水生化处理系统处理达标后，由厂区总排放口接入园区污水干管排入乌江。


	
	
	生产废水系统
	厂区生产废水采取分类处置，将生产废水分为高浓度含氟废水、低浓度含氟废水，高浓度含氟废水经高浓度废水系统预处理后排入生化系统进一步处理，低浓度含氟废水经低浓度含氟废水系统预处理后排入生化系统进一步处理。厂区生产废水和生活污水经生化处理系统处理达标后，由厂区总排放口接入园区污水干管排入乌江。

	
	
	雨水系统
	目前厂区初期雨水主要来自罐区以及装置的地面雨水。在西南平台已建成1个初期雨水池，收集并输送西南平台初期雨水至废水收集池，和生产废水一并处理，未被污染的雨水经西南平台的雨水管网排出厂区。
在厂区东北平台已建成雨污切换系统，收集初期雨水输送至厂区废水收集池， 未被污染的雨水通过东北平台雨水管网排出厂区。罐区及装置区后期的清净雨水及其他未被污染雨水排入厂区雨水管网，最终汇入厂区附近园区雨水管网，就近排入陈家坝沟。

	
	
	清净下水系统

	清净下水通过厂区清净下水系统就近排入陈家坝沟，汇入后溪河。清净下水包括循环水站排水、去离子水站排水，通过现有清净下水系统排放。

	
	
	稀盐酸处理系统
	TFE 装置产生稀盐酸作为副产品外售，取消稀盐酸废水排水系统。


	2
	截流措施
	生产装置区设围堤
	生产装置区设置0.15m围堤和导流设施，且进行防渗处理。围堰外设置阀门切换井，正常情况下雨排水系统阀门关闭，事故下污染排水切换到事故池系统。（详见附件11）

	
	
	装卸区截留沟
	项目储罐区设置围堰和防火堤。在装卸区设置截流沟。装卸区内地面应防渗，截留沟设置阀门切换井，正常情况下阀门关闭，事故下污染排水切换到事故池系统。

	3
	事故排水收集措施
	企业东北侧设置1×1000m3污水收集池以及1×2000m3事故池，在围堰与事故池之间以及场区排水沟与事故池之间布置有暗沟，并在排水沟与排往事故池的暗沟接口处设置切换阀。当火灾事故发生时收集生产车间、开停车、原料库、事故废水等建构筑物的消防喷淋水，防止其排入环境造成环境污染，有效容积2000m3。

	
	
	当生产车间、原料库、成品库等建构筑物发生火灾时，在开始消防前，由公司环保部人员负责堵塞事故切换井中雨水管出口，同时打开事故应急阀门井内的应急阀，当开始消防时，将消防水导入事故池暂时存储。事故池长期处于空池状态，当消防扑灭结束后，消防废水进污水处理站处理达标后排放，事故池内的事故废水禁止直接排入雨水管网或者污水管网。

	4
	清净下水系统防控措施
	厂区内执行清污分流制度，新氟科技产生的清净下水，主要污染物浓度COD50mg/L、BOD510mg/L、SS50mg/L，其浓度均低于（GB8978-1996）一级排放标准，通过厂区清净下水系统就近排入陈家坝沟汇入后溪河，最终进入乌江排入雨水管道。设置具有收集受污染的清净下水、初期雨水和消防水功能的清净下水排放缓冲池，企业受污染的雨水、清净下水、及消防水进入事故池。

	5
	雨排水系统防控措施
	厂区内执行雨污分流制度，雨水排入厂区雨水管网，厂区设2×3m3初期雨水池，污染区内的初期雨水经切换井进入厂区内废水处理站进行处理,设有1000m3的污水收集池。

	
	
	按照《企业突发环境事件风险评估指南》规定，企业雨水排口应具有收集初期雨水的收集池或雨水监控池；池出水管上设置切断阀，正常情况下阀门关闭，防止受污染的水外排；池内设有提升设施，能将所集物送至厂区内污水处理设施处理。新氟科技设有雨水观测井，定期对雨水进行检测。

	
	
	实行严格的清污分流。生产废水和厂区生活污水经厂内污水处理站处理达到园区接管标准后，排入开发区污水管网，进入开发区污水处理厂进一步处理。清净下水经厂区净下水管线排放至园区雨水管网。

	
	
	污水收集依托重庆新氟科技有限公司聚全氟乙丙烯项目建成的污水收集设施，生产污水集中收集排入最大容积为1000m3的污水收集池，泵入污水处理站处理达到园区污水管网接纳要求后排入园区污水管网。初期雨水和事故污水通过雨污分流管网切换排入污水收集池和最大容积为2000m3的应急水池。

	6
	生产废水处理系统防控措施
	厂区所有污废水通过厂区总污水处理站处理达标后通过园区污水干管排入乌江，综合废水处理系统采用“调节池+一级混凝絮凝反应池+一级竖流沉淀池+二级混凝絮凝反应池+二级斜管沉淀池+缺氧池+接触氧化池+沉淀池+砂滤池+清水池”工艺处理，综合废水处理系统设计处理能力720m3/d。

	7
	污水处理设施事故防控
	项目设废水收集池1座，有效容积为1000m3，用于收集厂区生产废水。并且设有事故应急池1座，有效容积2000m3，用以接纳初期雨水、事故状态排水和检修废水，对水量和水质调节，分批进污水处理站处理。

	
	
	当污水处理设施出现故障时，可将废水排入污水收集池中，待污水处理设施恢复运行后再送入厂区污水处理站处理。

	8
	固体废物治理措施
	一般工业固体废物

	一般工业固废产生量，技改后 TFE 装置产生的废分子筛、污水处理系统污泥仍送一般工业固体废物处置场处置；技改后不增加生活垃圾产生量，技改后生活垃圾仍委托当地环卫部门处理。


	
	
	
	 FEP 装置聚合釜壁结块（18.6t/a）、烧结炉内结块（1.3t/a）、散落物料（17.1t/a）处置措施与技改前一致，均作为次品外售。技改后烧结炉炉内结块产生减少，综合利用总量为 37t/a。


	
	
	危险废物

	依据《国家危险废物名录》（2016年）对其界定，属于危险废物名录中规定的危险废物，均按危险废物要求进行处置。

	
	
	
	98%硫酸产品质量满足《工业硫酸》（GB/T534-2014）中合格品指标，作为副产品外售综合利用，其余危险废物产生量与技改前未发生变化，处置措施与技改前一致。各装置产生废液送现有焚烧装置处理。

	9
	噪声污染防治措施
	选用低噪声设备，泵可加装隔声罩、减振，可降噪约 15dB；风管包扎阻尼材料，可取得一定的降噪效果。布局合理，防止噪声叠加和干扰。


	
	
	加强厂区空地绿化建设，尽量提高绿地率，以降低噪声的影响。预计采取这些消声降噪措施后，技改后厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类标准要求。


	10
	分区防渗措施
	污染防治区划分

	根据各生产功能单元可能泄漏至地面区域的污染物性质和生产单元的构筑方式， 将厂区划分为重点污防渗区、一般防渗区和简单防渗区。

	
	
	
	涉及重点防渗区有污水处理系统各构筑物（水解酸化池、一级接触氧化池、二级接触氧化池、高浓度含氟废水收集池）。技改涉及的TFE装置区、FEP装置区均已采用防渗措施。

	
	
	分区防渗措施

	按照《环境影响评价技术导则 地下水环境》（HJ610-2016）要求，根据防渗参照的标准和规范。重点防渗区防渗技术要求：等效黏土防渗层 Mb≥6.0m，K≤1×10-7cm/s，或参照 GB18598 执行。一般防渗区防渗技术要求：等效黏土防渗层Mb≥1.5m，K≤1×10-7cm/s，或参照GB16889执行。

	11
	厂区危险废物临时贮存、焚烧和转移控制措施
	危险废物临时贮存措施

	厂区目前已建成1座危险废物临时贮存场，暂存场面积约为2m2；已建成残液储槽2座，有效容积2.3m3。本次技改不新增危险废物临时贮存设施。

	
	
	转移控制措施

	按国家有关规定办理危险废物申报转移的“五联单”手续。在交有资质单位处理时，应严格按照《危险废物转移联单管理办法》填写危险废物转移联单，并由双方单位保留备查。所有废物收集和封装容器应得到接收企业及当地环保部门的认可。 应指定专人负责固废和残液的收集、贮运管理工作，运输车辆的司机和押运人员应经专业培训。 收运车应采用密闭运输方式，防止外泄。

	
	
	非正常排放污染防范措施
	1、残余废液及检修废水处理；开停车和设备检修期间各工艺装置塔、釜和管道等处残余废液进行回收利用， 既可避免环境污染又可以回收物料。生产装置停车检修时，需对系统进行排洗，可将系统中的不合格物料排至各自贮槽收集，待开车时返回系统回收使用，不外排；对低浓度洗水送往事故应急池中储存，再分批送厂区污水处理站处理。

	
	
	
	2、检修和开停工固废收集；停车大修时产生的固体废物，送焚烧装置处理，不得随意排放。

	12
	毒性气体泄漏紧急处置装置及监控预警措施
	装置区、罐区共设可燃气体探测报警装置（甲烷、四氟气体）23台、有毒有害气体气体探测报警装置（氟化氢4台、三氯甲烷、八氟异丁烯各1台）6台。（详见附表2）
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附件1
储罐区及围堰情况一览表
	序号
	储罐名称
	储槽体积
（m3）
	介质
	储罐形式
	围堰尺寸（m）
	围堰容
积（m3
	所在区域
	备注

	1
	盐酸储罐
	3×80
3×50
	盐酸
	立式罐
	15.6×6.5×1.5
	152
	罐区Ⅰ
	采用“水泥砂浆
+PVC 板
处理

	2
	硫酸储罐
	2×50
	硫酸
	立式罐
	5.72×6.5×1.5
	55.8
	
	

	3
	液碱储罐
	1×28.5
	液碱
	立式罐
	5.16×6.5×1.5
	50.3
	
	

	4
	R22 储罐
	1×100
	R22
	储槽
	11.3×6.5×1.5
	110
	
	

	5
	HF 储罐
	2×8
	HF
	立式罐
	5.72×6.5×1.5
	55.8
	
	

	6
	盐酸缓冲罐
	1×3
	盐酸
	立式罐
	2.95×5.2×0.6
	9.2
	罐区Ⅱ
	采用“水泥砂浆
+PVC 布
处理

	7
	硫酸储罐
	1×28.5
	硫酸
	立式罐
	4.2×5.2×0.6
	13
	
	

	8
	液碱储罐
	1×28.5
	液碱
	立式罐
	5.16×6.5×1.5
	50.3
	
	

	9
	R22 储罐
	2×50
	R22
	储槽
	6.35×5.2×0.36
	19.8
	
	

	10
	残液储槽
	2×2.3
	残液
	储槽
	
	
	
	

	11
	甲醇罐
	2×40
	甲醇
	卧式罐
	
/
	地埋罐
	罐区Ⅲ
	

	12
	乙醇罐
	1×20
	乙醇
	卧式罐（在建）
	
	
	
	

	13
	TFM 罐
	1×20
	TFM
	卧式罐（在建）
	
	
	
	


产品仓库、危废堆放处均设有截流措施，设有防初期雨水、泄漏物、受污染的消防水（溢）流入雨水和清净下水系统的导流围挡收集措施（如防火堤、围堰等），且相关措施符合设计规范；且装置围堰与罐区防火堤（围堰）外设排水切换阀，正常情况下通向雨水系统的阀门关闭，通向事故存液池、应急事故水池、清净下水排放缓冲池或污水处理系统的阀门打开；且前述措施日常管理及维护良好，排水系统导流沟、初期雨水沟与事故池相连，并设有雨污截断阀（常态为闭合状态），有专人负责阀门切换，保证初期雨水、泄漏物和受污染的消防水排入污水系统。






附件2
现有工程可燃、有毒气体检测报警装置安装情况一览表
	报警器名称
	仪器型号
	安装地点
	检测物质
	安装数量
	测量范围
	生产单位

	

可燃气体探测报警器
	QB2000-01T
	TFE
	1 层
	甲烷
	3 个
	0～100%LEL
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	QB2000-01T
	
	
	四氟乙稀
	5 个
	0～100%LEL
	

	
	QB2000-01T
	TFE
	2 层
	四氟乙稀
	3 个
	0～100%LEL
	

	
	QB2000-01T
	TFE
	3 层
	四氟乙稀
	3 个
	0～100%LEL
	

	
	QB2000-01T
	TFE 屋面层
	四氟乙稀
	1 个
	0～100%LEL
	

	
	QB2000-01T
	FEP
	1 层
	四氟乙稀
	2 个
	0～100%LEL
	

	
	QB2000-01T
	FEP
	1 层
	四氟乙稀
	6 个
	0～100%LEL
	

	有毒气体探测
报警器
	QB2000-01T
	
TFE
	
1 层
	三氯甲烷
	1 个
	0～200ppm
	

	
	QB2000-01T
	
	
	八氟乙丁稀
	1 个
	0～1000ppm
	

	
	QB2000-01T
	
	
	氟化氢
	4 个
	0～200ppm
	



